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Kosmetik | 27| ® Das mit einem Liquisonic-Sensor ausgestattete Bodenablassventil ermdglicht die Prozessanalyse auch bei ge-
Chemie ring befiillten ReaktorgefdBen ohne zusétzliche Prozessanschiiisse.

Planer | ® Mess- und Analysensystem der Reihe Liquisonic liefern zum einen prézise Daten dber die Konzentration und
Betreiber | Dichte in Fliissigkeiten. Zum anderen detektieren die Liquisonic-Systeme Phaseniibergange, um Phasenirenn-
Einkéufer prozesse in Behdltern und Rohrleitungen genau zu steuern. Ein weiterer Anwendungsschwerpunkt ist die Reak-
Manager tionsverfolgung bei Kristallisationen und Polymerisationen.
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Pharmazeutische Herstellungsprozesse in Echtzeit {iberwachen

Voll integriert

Eine besondere Herausforderung beim Einsatz prozess-
analytischer Technologie ist die Suche nach geeigneten
Zugangsstellen am Reaktor, um die Messtechnik im
laufenden Prozess nutzbringend anzuwenden. Hierzu
entwickelte Sensotech in enger Kooperation mit dem
Ventilhersteller Schuf die Losung: Multiprobe. Das mit
dem Liquisonic-Sensor ausgestattete Bodenablassventil
ermdglicht die Prozessanalyse auch bei gering befiillten
Reaktorgefafien ohne zusétzliche Prozessanschliisse.
Der Bedarf an prozessanalytischer Technologie (PAT)
zur Optimierung pharmazeutischer Herstellungsprozes-
se ist in den vergangenen Jahren kontinuierlich gestie-
gen. Grund ist der beachtliche Nutzen, der mit der
Echtzeit-Reaktionsiiberwachung verbunden ist. So kann

auf Abweichungen von Referenzwerten sofort reagiert
werden, indem Prozesseinstellungen gedndert werden.
Dadurch lassen sich Fehlchargen vermeiden, Kosten
senken und die Produktqualitit sichern. Zusitzlich re-
duzieren sich sowohl der Aufwand fiir Probenentnah-
men und -analysen als auch der Verbrauch von Energie
und Material.

Prozessiiberwachung in Echizeit

Um die ablaufenden Reaktionen in Echtzeit zu erfassen
und damit eine unmittelbare Uberwachung der Pro-
zessparameter zu ermoglichen, wurde mit der Produkt-
serie Liquisonic éine Reihe von zuverlassigen Mess- und
Analysensystﬁﬁen ‘entwickelt. Diese liefern zum einen
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prézise Daten iiber die Konzentration und Dichte in
Fliissigkeiten wie Losemittel, Nihrlgsungen, Emulsio-
nen oder Suspensionen. Zum anderen detektieren die
Liquisonic-Systeme Phaseniibergange, um Phasentrenn-
prozesse in Behéltern und Rohrleitungen genau zu steu-
ern. Ein weiterer Anwendungsschwerpunkt ist die Reak-
tionsverfolgung bei Kristallisationen, zum Beispiel im
Fall von Wirkstoffen oder Nihrlésungen.

Ein Liquisonic-System besteht aus einem oder meh-
reren Sensoren und einem Controller. Die Sensoren sind
robust sowie korrosionsbestindig und arbeiten war-
tungsfrei. Als Auswerteeinheit dient der Controller, der
die gewonnenen Messwerte visualisiert, liickenlos doku-
mentiert und an das Prozessleitsystem weiterleitet.

Ablassventil und PAT vereint

Die Ultraschall-Sensoren werden direkt in die Rohrlei-
tung oder den Behilter eingebaut. Der direkte Zugang
zum Reaktorgefafl kann von oben oder unten erfolgen.
Bei kleinen Chargen kann jedoch der Zugang von oben
ein Problem darstellen, da der Behilter nicht komplett
gefillt ist. Als Hersteller von Ablassventilen hat Schuf
sein herkdmmliches Bodenablassventil mit der prozess-
analytischen Liquisonic-Technologie kombiniert. Dazu
wurde der Sensor in den Ventilkegel integriert, so dass
ohne zusitzlichen Prozessanschluss direkt im Behilter
gemessen werden kann. Erginzend zur Konzentrations-
messung sind im Sensor zwei Pt1000-Temperatursenso-
ren integriert.

Die unter der Bezeichnung Multiprobe angebotene
Kombination aus Sensor und Ventil ist eine Ideallssung
fiir prozessanalytische Anwendungen in der pharmazeu-
tischen und feinchemischen Industrie. Im Rahmen der
Produktentwicklung wurde eng mit dem Pharmaunter-
nehmen Pfizer zusammengearbeitet, in dessen Anlagen
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sich Multiprobe erfolgreich bewahrt hat. Von unten in
den Behélterboden eingebaut, kdnnen so die Produktda-
ten auch bei geringem Behilterfiillstand iiberwacht
werden. Das Verarbeiten der gewonnenen Messwerte
erfolgt mit der Liquisonic-Controller-Hard- und Soft-
ware. Diese Messwerte kénnen in vollem Umfang einem
Prozessleitsystem zur Verfiigung gestellt werden.

Prozessbedingungen beriicksichtigt

Mit der Integration von Prozessanalysentechnik in die
Armatur entfillt die Erfordernis, vorhandene Reaktor-
behilter umbauen zu miissen. Multiprobe ist somit eine
kostengiinstige Losung, die das Implementieren von
prozessanalytischer Technologie sowohl in vorhandene
als auch in neue Reaktoren zulidsst. Aufgrund der spezi-
elle Konstruktion des Multiprobe-Ventils kann die Pro-
zessfliissigkeit nicht nach unten entweichen. Bei Bedarf
kann der Sensor zwischen den einzelnen Chargen
schnell und einfach entfernt werden, ohne das Ventil
vom Behilter abmontieren zu miissen. Bei der Fertigung
des Multiprobe Ventils steht eine grofle Auswahl an Spe-
zifikationen zur Verfiigung. Hierzu gehért unter ande-
rem ein breites Spektrum an Antriebstypen, Grofien,
Zubeh6r und Materialien wie Edelstahl, Hastelloy,
Emaille- und PFA-Beschichtung. °

Interesse an weiteren Beitrdgen zum Thema PAT

oder an den Links zu den Homepages der beiden
Anbieter? Klicken Sie rein auf www.pharma-food.
de/1303pf603 oder QR-Code scannen!

1: Bodenablassventil
Multiprobe mit integ-
riertem Liquisonic-
Sensor zur Echtzeit-
Reaktionsiiberwa-
chung im laufenden
Prozess

2: Der im Ablassventil
eingebaute Liquisonic-
Sensor misst die Kon-
zentration, detektiert
Phaseniibergange oder
{iberwacht Kristallisa-
tions- und Polymerisa-
tionsprozesse

Auf einen Blick: Die Vorteile von PAT

PAT reduziert die Produktionszykluszeiten
durch Online- oder Inline-MaBnahmen und
-Steuervorrichtungen. Durch die kontinuier-
liche Qualitatssicherung in Echtzeit mit
Echtzeit-Freigabe werden Ausschuss und
Wiederverarbeitung deutlich reduziert. Der
erhdhte Automatisierungsgrad fiihrt zu ei-

ner Verbesserung der Bedienersicherheit
und vermindert menschliche Irrtimer. Ener-
gie- und Materialausnutzung werden ver-
bessert und die Kapazitit gleichzeitig er-
héht. Aus kontinuierlichen Prozessen resul-
tiert eine verbeserte Effizienz und Beseiti-
gung der Variabilitat.

Pharma+Food - Mai 2013 39

Bilder: Sensotech



